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® Sterile Kunststoffpackung. 



© Die Packung (1 0. 40) zur Aufnahme von Gut, das 
eine Sterilisation erfordert, weist auflerdem dem Auf- 
nahmeraum (17) fur das Gut eine Hilfskammer (19) 
auf, die Sterilisationsmittel (20) enthait. Zur Sterilisie- 
rung des Gutes wird Sterilisationsmittel (20) aus der 
Hilfskammer (19) in den Aufnahmeraum (17) ge- 
druckt, wobei eine Sollbruchstelle (21) reUft, ohne 
da/3 die Dichtigkeit des Systems nach auflen aufge- 
hoben wird. 
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Sterile Kunststoffpackung 



Die Erfindung betrifft eine sterile Kunststoffpak- 
kung der im Oberbegriff des Patentanspruchs 1 
angegebenen Art. 

Medizinische Gerate, wie Spritzen, KanQlen, 
Katheter Oder auch Produkte wie Verbandstoffe 
und Einmalhandschuhe. mussen steril verpackt 
werden, wobei die Packung einerseits eine Sterili- 
sation des verpackten Produkts ermoglicht und an- 
dererseits Rekontaminationen im verpackten Zu- 
stand verhindert Oblicherweise werden fur sterile 
Produkte Kunststoffpackungen benutzt, die eine 
gas- Oder dampfdurchlassige Wand aufweisen. 
Nach dem Einfullen der Produkte in die Packungen 
und nach dem Verschlieflen der Packungen werden 
Packungen und Produkte in einer Sterilisationskam- 
mer steriiisiert. Fur die Sterilisierung ist ein be- 
trachtlicher Aufwand an Apparaturen und Zeit erfor- 
derlich. AuBerdem konnen bei langer Lagerung un- 
ter ungunstigen Bedingungen Rekontaminationen 
des verpackten Gutes eintreten. 

Fur die Hersteliung von Mehrkomponenten-Ge- 
mischen, deren Komponenten erst kurz vor Ge- 
brauch gemischt werden durfen, sind aus DE 34 26 
465 A1 und CH 398 453 Kunststoffpackungen be- 
kannt die zwei voneinander getrennte Kammern 
haben, welche durch eine Sollbruchstelle voneinan- 
der getrennt sind. Die Sollbruchstelle kann entwe- 
der durch Drucken auf eine der Kammern Oder 
durch Ziehen an einem Aufreiflorgan gesprengt 
werden, woraufhin die in einer der Kammern ent- 
haltene Substanz in die andere Kammer hinein 
ausgequetscht werden und beide Substanzen mit- 
einander vermischt werden konnen. Solche 
Mehrkomponenten-Packungen sind fur miteinander 
reagierende Substanzen, z.B. Grundsubstanz und 
Hartemittel, bestimmt, um Kleber oder Zemente zu 
bilden. 

Aus DE-AS 1 274 952 ist eine Beutelherstel- 
lungsmaschine fur Muldenbeutel bekannt, bei der 
eine endlose Reihe aus zwei nebeneinander ange- 
ordneten Muldenbeuteln hergesteilt wird, deren 
Mulden an einer Fulleinrichtung mit demselben Ma- 
terial gefullt und anschliefiend mit einer Deckfolie 
verschlossen werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
sterile Kunststoffpackung der im Oberbegriff des 
Patentanspruchs 1 angegebenen Art zu schaffen, 
die nach ihrer Hersteliung keine Sterilisationsbe- 
handlung im Sterilisationsraum erfordert und bei 
der der Packungsinhatt jederzeit auf einfache Wei- 
se, ggf. vom Benutzer, steriiisiert werden kann. 

Die L<5sung dieser Aufgabe erfolgt erfindungs- 
gematf mit den im kennzeichnenden Teil des Pa- 
tentanspruchs 1 angegebenen Merkmalen. 

Die erfindungsgemafle Kunststoffpackung weist 



aufler dem Aufnahmeraum, der das verpackte Gut 
enthalt, eine mit Sterilisationsmittel gefullte Hilfs- 
kammer auf. Aufnahmeraum und Hilfskammer sind 
durch eine Sollbruchstelle voneinander getrennt 

5 Durch Zerbrechen der Sollbruchstelle wird die 
Hilfskammer mit dem Aufnahmeraum verbunden, 
wahrend das gesamte System nach auflen hin ge- 
schlossen bleibt. Dabei tritt Sterilisationsmittel in 
den Aufnahmeraum ein und benetzt den verpack- 

70 ten Gegen stand und totet dort eventuell vorhande- 
ne Mikroorganismen. Ein wesentlicher Vorteil der 
Erfindung besteht darin. dafi die Kunststoffpackung 
ein nach aufien kontaminationsdicht abgeschlosse- 
nes System bildet, dessen Wande gasdicht ab- 

75 schlietfen konnen. Zur DurchfUhrung der Sterilisa- 
tion wird dieses geschlossene System nach auflen 
nicht geoffnet, sondern es entsteht lediglich eine 
Verbindung der beiden Kammern durch die zerbro- 
chene Sollbruchstelle hindurch. Die Sterilisierung 

20 kann jederzeit erfolgen, also auch kurze Zeit vor 
dem Offnen der Packung und der Benutzung des 
Packungsinhaits. Das Zerbrechen der Sollbruch- 
stelle kann dadurch erfolgen, dafl ein Druck auf die 
mit flussigem Sterilisationsmittel gefullte Hilfskam- 

25 mer ausgeubt wird. Das Sterilisationsmittel flieflt 
dann unter dem von aufien aufgebrachten Druck in 
den Aufnahmeraum. 

Zum besseren Verteilen des Sterilisationsmit- 
tels im Aufnahmeraum kann dort eine Saugeinlage 

30 vorgesehen sein. Diese Saugeinlage aus einem 
hydrophilen Fasermaterial wird mit dem Sterilisa- 
tionsmittel durchtrankt und bewirkt einerseits des- 
sen Verteilung, verhindert andererseits aber auch 
die Bildung zu starker ortlicher Flussigkeitsan- 

35 sammlungen an dem verpackten Gut. Die Saugein- 
lage kann als Beutel ausgebildet sein, in dem sich 
das verpackte Gut befindet. Bei dem verpackten 
Gut kann es sich um medizinische Gerate, Hilfspro- 
dukte oder andere Steril-Produkte handeln. 

40 Zur Vermeidung von Verschiebungen der 

Saugeinlage in dem Aufnahmeraum ist die Saug- 
einlage zweckma/Jigerweise an mindestens einer 
Wand des Aufnahmeraums fixiert. Die Saugeinlage 
kann auch ein Beutel sein, in den das Packungsgut 

45 eingesetzt wird und der einen Innenbeutel des Auf- 
nahmeraums bildet 

ZweckmaBigerweise ist im Bereich der Soll- 
bruchstelle ein Peel-Streifen zwischen Unterfolie 
und Oberfoiie eingeschweiBt Ein solcher Peel- 
so Streifen bewirkt eine leicht auf reifl bare Verbindung 
zwischen Oberfoiie und Unterfolie, wobei die Fe- 
stigkeit dieser Verbindung geringer ist als eine 
direkte Schweifiverbindung zwischen den beiden 
genannten Folien. Entsprechende Peel-Streifen 
sind in der Kunststoff-Technik bekannt. 
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Die erfindungsgemafle Kunststoffpackung kann 
sowohl als Flachbeutel als auch als Muldenbeutel 
ausgefUhrt sein. Bei einem Rachbeutel bestehen 
die Beutelwandungen aus relativ flexiblen flachen 
Folien, wahrend ein Muldenbeutel eine tiefgezoge- 
ne gemuldete Unterfolie aufweist, die mit einer 
flexiblen Oberfolle bedeckt 1st. 

Die Erfindung betrifft ferner Vorrichtungen zur 
Herstellung der Kunststoffpackung. 

Im folgenden werden unter Bezugnahme auf 
die Zeichnungen Ausfuhrungsbeispiele der Erfin- 
dung naher erlautert. 

Es zeigen: 

Rg. 1 ein AusfUhrungsbeispiel einer Kunst- 
stoffpackung als Flachbeutel in Draufsicht, 

Rg. 2 einen Schnitt entlang der Linie IMI von 

Rg. i, 

Rg. 3 eine Vorrichtung zur Herstellung der 
Flachbeutel nach Fign. 1 und 2. 

Rg. 4 einen schematischen Langsschnitt 
durch einen Muldenbeutel, und 

Rg. 5 eine schematische Darstellung einer 
Vorrichtung zur Herstellung der Muldenbeutel nach 
Fig. 4. 

Die in den Rgn 1 und 2 dargestellte Kunststoff- 
packung besteht aus einem Flachbeutel 10, aus 
einer Unterfolie 11 und einer Oberfolie 12. Die 
beiden Folien 11,12 bestehen jeweils aus einem 
Tragermaterial TM von relativ hoher Festigkeit und 
relativ geringer Gasdurchlassigkeit, wie z.B. PET, 
PA, OPP. und einem Siegelmaterial SM, das an der 
Packungsinnenseite angeordnet ist und durch War- 
mebehandiung siegelungsfahig ist, z.B. aus PE 
oder PPr 

Unterfolie 11 und Oberfolie 12 sind durch 
Langsschweiflnahte 13,14 miteinander verbunden. 
Zwischen den Langsschweiflnahten 13,14 erstrek- 
ken sich zwei Querschweiflnahte 15 und 16. 

Der Aufnahmeraum 1 7 fur die zu verpackenden 
Gegenstande wird durch die LangsschwetCnahte 
13,14 und durch die Querschweiflnaht 16 begrenzt. 
Dieser Aufnahmeraum 17 ist an dem einen Ende 
18 zunachst offen, damit das Packungsgut einge- 
fullt werden kann. Dieses Ende 18 wird spater mit 
einer weiteren Querschweiflnaht verschlossen. 

Die Langsschweiflnahte 13 und 14 begrenzen 
zusammen mit den Querschweiflnahten 15 und 16 
eine Hilfskammer 19. die mit flussigem Steriiisa- 
tionsmittel 20 gefullt ist. Bei dem Sterilisationsmit- 
tel handelt es sich beispiels-Weise um das Produkt 
Sporicidin der Rrma Sporicidin International, einem 
chemischen Sterilisatlonsprodukt, das Mikroorga- 
nismen bei Raumtemperatur innerhalb von ein bis 
zwei Minuten abtotet. 

In der Querschwei/Jnaht 16, die die Hilfskam- 
mer 19 von dem Aufnahmeraum 17 trennt, ist eine 
Sollbruchstelle 21 vorgesehen. Hierzu ist zwischen 
Unterfolie 11 und Oberfolie 12 ein Peel-Streifen 22 



eingelegt, der quer zur Packung verlauft und - mit 
Ausnahme seines mittleren Bereiches - vollstSndig 
von der Querschweii3naht 16 uberdeckt wird. Im 
mittleren Bereich ist die Siegelkontur der Quer- 

5 schweiflnaht 16 so ausgebildet, datf mehrere unge- 
siegelte Vorsprunge 23 gebildet werden, die sich 
von der Hilfskammer 19 in Richtung auf den Auf- 
nahmeraum 17 erstrecken und die einen Teil der 
Breite des Peel-Streifens 22 uberdecken. Von dem 

70 Aufnahmeraum 17 aus erstreckt sich ein trichterfSr- 
mig erweiterter ungesiegelter Bereich 24 in Rich- 
tung auf die Hilfskammer 19. Zwischen den unge- 
siegelten VorsprOngen 23 und dem ungesiegelten 
Bereich 24, die einen geringen Abstand voneinan- 

75 der haben, erstreckt die Sollbruchstelle 21, die den 
Peel-Streifen 22 Uberdeckt Dies bedeutet, daB so- 
wohl die Vorsprunge 23 als auch der Bereich 24 
jeweils einen Rand des Peel-Streifens 22 uberlap- 
pen. 

20 Wenn auf die prall mit Flussigkeit gefOHte Hilfs- 

kammer 19 ein Druck ausgeObt wird, wird die von 
der Sollbruchstelle 21 auf dem Peel-Streifen 22 
gebildete Brucke von diesem Fliissigkeitsdruck ge- 
sprengt und Sterilisationsmittel 20 gelangt in den 

25 trichterformigen Bereich 24 und von dort durch die 
Verengung 25 in den Aufnahmeraum 17. 

Aus vorstehendem ergibt sich, da/3 die Soll- 
bruchstelle 21 durch zwei Maflnahmen gebildet 
wird, namlich einerseits durch das Einbetten des 

30 Peel-Streifens in die Querschweii3naht 16 und zum 
anderen dadurch, da/3 in der Mitte der Breite der 
Packung die Schweiflkontur derart ausgebildet ist, 
da/3 die Schweiflnaht 16 sich ortlich nur uber einen 
geringen Teil der Breite des Peel-Streifens er- 
as streckt, wahrend die ungeschweiflten Vorsprunge 
23 und der ungeschweiflte Bereich 24 von beiden 
Seiten her uber die Rander des Peel-Streifens ra- 
gen und direkte Verbindung mit der Hilfskammer 
19 bzw. dem Aufnahmeraum 17 haben. 

4o Zur besseren Verteilung des Sterilisationsmit- 

tels im Aufnahmeraum 17 enthalt der Aufnahme- 
raum eine Saugeinlage 26 aus einem hydrophilen 
Fasermaterial, z.B. aus Vliesstoff. Die Saugeinlage 
26 ist bei dem vorliegenden AusfUhrungsbeispiel 

45 als rechteckiger flacher Beutel ausgebildet. der aus 
zwei an seinen Randern miteinander verschweiflten 
Bahnen besteht, wobei die Beuteloffnung 27 der 
Hilfskammer 19 abgewandt ist. Zur Lagesicherung 
der Saugeinlage 26 im Aufnahmeraum 17 ist die 

so obere Wand des Beutels 26 uber Siegeiungspunkte 
28 an die Oberfolie 12 angesiegelt. Entsprechende 
Siegeiungspunkte verbinden in der Nahe der Off- 
nung 27 die untere Wand der Saugeinlage mit der 
Unterfolie 11. Auf diese Weise wird beim Offnen 

55 der Beuteloffnung 18 zugleich die Offnung 27 der 
Saugeinlage 26 geoffnet, damit das Packungsgut 
eingelegt werden kann. Das fur die Saugeinlage 26 
verwendete Kunststoffmaterial sollte eine hohere 
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Schmelztemperatur haben als das fur den Folien- 
beutel verwendete Siegelmaterial, urn zu gewahr- 
leisten, dafl das Material der Saugeinlage bei der 
Befestigung an der Beutelfolie nicht mit sich selbst 
versiegelt, wodurch der innere Saugbeutel ver- 
schlossen wurde. 

Die Saugeinlage 26 endet im Abstand von der 
Beuteloffnung 18, so dafl genugend Platz zur Ver- 
fiigung steht, um die Beuteloffnung 18 mit einer 
weiteren Querschweiflnaht zu verschlieflen. 

Rg. 3 zeigt schematisch eine Vorrichtung zur 
Herstellung des in den Fign. 1 und 2 dargestellten 
Beutels. Gemafl Fig. 3 wird eine Folienbahn von 
einer Vorratstrommel 30 abgezogen und uber Um- 
lenkwalzen 31 zu einer Faltvorrichtung 32 gefuhrt, 
die die Folienbahn umfaltet und zu einem einseitig 
offenen Haibschlauch zusammenlegt In diesen 
Haibschlauch wird der Peel-Streifen 22 eingefuhrt. 
Die beiden zusammenliegenden Wande des Halb- 
schlauchs werden an der ersten Siegelstation 33 
miteinander versiegelt, wobei die beiden Langs- 
schweiflnahte 13.14 und die Querschweiflnaht 16 
erzeugt werden. Die Flachbeutel sind dabei quer 
zur Langsrichtung des Folienhalbschlauchs orien- 
tiert. Die Faltlinie befindet sich am unteren Ende 
des Aufnahmeraums 17. Durch eine Trennvorrich- 
tung 34 wird der Bereich der Faltlinie abgetrennt, 
so dafl die Beuteloffnung 18 entsteht An einer 
FGIistation 35 wird Sterilisationsmittel 20 in die 
oben offenen Hilfskammern 15 eingefullt und diese 
werden anschlieflend in einer zweiten Siegelstation 
36 verschlossen, in der die Querschweiflnaht 15 
erzeugt wird. Der Beutel ist dann fur die Aufnahme 
des zu verpackenden Gegenstandes vorbereitet 
Die Hilfskammer 19 ist geschlossen und enthalt 
das Sterilisationsmittel 20. An geeigneter Stelle des 
Beutelherstellungsprozesses kann das Abtrennen 
der einzelnen Flachbeutel 10 von dem Folienband 
erfolgen. Die Saugeinlage 26 wird von Hand oder 
automatisch in den Aufnahmeraum 17 der Beutel 
eingebracht Anstelle des Ansiegelns der Saugein- 
lage an die Beutelwande kann auch ein Anheften 
mit einem bei niedriger Temperatur siegelnden 
Siegellack oder mit Kaltsiegellack erfolgen. Ebenso 
konnen Kleber oder Siegeliacke punkt- oder strei- 
fenformig auf die Folie aufgebracht werden. Es ist 
auch moglich, anstelle einer beutelformigen Saug- 
einlage eine einfachliegende Saugbahn zu verwen- 
den. 

Fig. 4 zeigt einen Muldenbeutel, bei dem die 
Unterfolie 1 1 aus einem durch Tiefziehen gemulde- 
ten Folienmaterial besteht, wahrend die Oberfolie 
12 flach auf die flanschartigen Rander der Unterfo- 
lie 11 aufgelegt und mit diesen verschweiflt ist. 
Auch bei dem Muldenbeutel 40 ist eine mittlere 
Querschweiflnaht 16 mit eingebettetem Peel-Strei- 
fen 22 zur Bildung der Sollbruchstelle 21 vorgese- 
hen. Die Querschweiflnaht 16 trennt die Hilfskam- 
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mer 19 vom Aufnahmeraum 17, der eine Saugein- 
lage 26 enthalt 

Die Vorrichtung zur Herstellung der Mulden- 
beutel 40 von Fig. 4 weist eine Vorratsrolle 41 auf, 

5 von der die Unterfolie 11 abgezogen wird. In einer 
Formstation 42 werden in der Unterfolie 11 die 
beiden Mulden zur Bildung des Aufnahmeraums 17 
und der Hilfskammer 19 gepragt, wobei in Rg. 5 
jeweils nur die Mulde des Aufnahmeraums 17 

io sichtbar ist. Nach dem Ausformen der Mulden wird 
die Saugeinlage 26 in jeden Aufnahmeraum gelegt. 
An einer Fullstation 43 wird Sterilisationsmittel 20 
in die Hilfskammer 19 eingefullt Im Anschlufl hier- 
an wird der Peel-Streifen 22 auf den Steg zwischen 

75 Aufnahmeraum 17 und Hilfskammer 19 aufgelegt 
und schliefllich wird die Oberfolie 12 zugefuhrt, die 
von einer Vorratsrolle 44 abgezogen wird. An der 
Siegelstation 45 wird die Oberfolie 12 mit der Un- 
terfolie 11 verbunden. Danach folgt an einer Trenn- 

20 station 46 das Abtrennen der einzelnen Mulden- 
beutel und schliefllich wird in einer weiteren Siegel- 
station 47 die Saugeinlage 26 in der schon be- 
schriebenen Weise an der Unterfolie 11 bzw. der 
Oberfolie 12 mit Siegelpunkten 28 fixiert. 

25 Das Einlegen der Gegenstande kann dadurch 

erfolgen, daJ3 diese Gegenstande bereits in der 
Saugeinlage 26 enthalten sind, wenn diese in den 
Aufnahmeraum gelegt wird, oder auch erst im An- 
schlufl an die Siegelstation 47, wenn an der Siegel- 

30 station 45 noch eine Beuteloffnung offengelassen 
wird. 



Anspruch e 

35 

1. Sterile Kunststoffpackung mit einer Unterfo- 
lie (11) und einer Oberfolie (12), die einen ein 
medizinisches Gerat enthaltenden Aufnahmeraum 
(17) begrenzen und an mindestens einem Ende 

40 durch eine Querschweiflnaht verbunden sind, 

dadurch gekennzeichnet , dafl sich an den Auf- 
nahmeraum (17) mindestens eine Hilfskammer (19) 
anschliefit, die ein Sterilisationsmittel (20) enthalt. 
und da/3 zwischen der Hilfskammer (19) und dem 

as Aufnahmeraum (17) eine Sollbruchstelle (21) vorge- 
sehen ist, die zerbrochen werden kann, um einen 
Durchla/3 von der Hilfskammer (19) in den Aufnah- 
meraum (17) freizugeben. 

2. Kunststoffpackung nach Anspruch 1, da- 
50 durch gekennzeichnet, dafl der Aufnahmeraum (17) 

eine Saugeinlage (26) zum Verteilen des Sterilisa- 
tionsmittels enthalt. 

3. Kunststoffpackung nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, dafl die Saugeinlage an der 

55 Oberfolie (12) und/oder der Unterfolie (11) fixiert 
ist 

4. Kunststoffpackung nach Anspruch 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Saugeinlage (26) 

4 
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ein Beutel ist, dessen Offnung (27) sich an dem 
der Hilfskammer (19) abgewandten Ende befindet. 

5. Kunststoffpackung nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet, dafi der eine Rand der Beu- 
teloffnung (27) mit der Oberfolie (12) und der ande- 
re mit der Unterf olie (1 1 ) verbunden ist. — 

6. Kunststoffpackung nach einem der AnsprO- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dafi im Be- 
reich der Sollbruchstelie (21) ein Peel-Streifen (22) 
zwischen Unterfolie (11) und Oberfolie (12) einge- 
schweifit ist. 

7. Kunststoffpackung nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die die Hilfskammer 
(19) von dem Aufnahmeraum (17) trennende 
Schweifinaht (16) den Peel-Streifen (22) Clberdeckt, 
im Bereich der Sollbruchstelie (21) aber nur einen 
Teil der Breite des Peel-Streifens (22) erfai3t. 

8. Kunststoffpackung nach Anspruch 6 Oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die die Hilfskammer 
(19) von dem Aufnahmeraum (17) trennende 
Schweifinaht (16) in einem Bereich (24), der sich 
mit dem Peei-Streifen (22) teilweise uberlappt, un- 
terbrochen ist und da/3 dieser Bereich (24) eine 
Verbindung zu dem Aufnahmeraum (1 7) hat. 

9. Vorrichtung zur Herstellung einer Kunststoff- 
packung, mit einer Beutelherstellungsmaschine, die 
aus einem Foiienschlauch oder aus zwei Folien 
Flachbeutel (10) erzeugt, 

dadurch gekennzeichnet , dafi eine erste Siegel- 
station (33) vorgesehen ist, die an den Flachbeu- 
teln eine Querschweiflnaht (16) zur Abtrennung ei- 
ner Hilfskammer (19) von einem Aufnahmeraum 
(17) erzeugt, dafi eine FOIIstation (35) zum Einfullen 
von Sterilisationsmittel in die offene Hilfskammer 
(19) vorgesehen ist, und dafi hinter der FOIIstation 
(35) eine zweite Siegelstation (36) zum Verschlie- 
Ben der gefaiiten Hilfskammer (19) angeordnet ist. 

10. Vorrichtung zur Herstellung einer Kunst- 
stoffpackung, mit einer Beutelherstellungsmaschi- 
ne. die aus zwei Folien Muldenbeutel (40) erzeugt, 
wobei die eine Folie gepragt ist und die andere die 
Deckfolie bildet und wobei die gepragte Folie (11) 
mit mindestens zwei Mulden erzeugt wird. von de- 
nen eine an einer Einfultstation (43) mit Flussigkeit 
gefullt wird bevor die Oberfolie (12) auf die geprag- 
te Unterfolie (11) aufgeschweifit wird, dadurch ge- 
kennzeichnet , dafi die gepragte Folie (11) mit 
einem Aufnahmeraum (17) und zu jedem Aufnah- 
meraum mit einer kieineren Hilfskammer (19) her- 
gesteilt wird, dafi die Einfullstation (43) flussiges 
Sterilisationsmittel nur in die Hilfskammer (19) ein- 
f 0 lit und dafi eine Beschickungsstation vorgesehen 
ist, in der medizinische Gerate in jeden Aufnahme- 
raum (17) eingelegt werden. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, da- 
durch gekennzeichnet, dafi eine Vorrichtung zum 
Zufuhren eines Peel-Streifens (22) an derjenigen 
Siegelstation angeordnet ist, die die Siegelnaht (16) 



zwischen Aufnahmeraum (17) und Hilfskammer 
(19) erzeugt. 
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